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TRANSFER BASKI TEKNiGi ORNEGI CIKARTMA
(DEKAL) YONTEMININ GUNUMUZ SERAMIK SANATINDA
UYGULANMASI

TRANSFER PRINTING TECHNIQUE EXTRACTION (DECAL)
METHOD TO APPLY IN THE CURRENT CERAMIC ART

Aysun SIMSIR CALISKAN?
Samed Ayhan 0ZSOY?

ABSTRACT

Ceramics became a material from the early ages to the day-to-day where people convey
their feelings, thoughts, excitement and lives. Transfer printing, a line of serigraphy printing
technique, is applied to products in ceramics and glass industry as well as in many different
sectors. Monochromatic and multicolor printing is possible by direct or indirect transfer on
ceramic product by serigraphy method. While printing monochrome works more directly
with direct screen printing technique, complex patterned multicolored prints can be easily
printed by indirect method. Decal paper is an aqueous decal paper produced so that an image
can be transferred onto an object. Sticking is a technique that can be applied in areas where
direct printing on uneven surfaces is impossible. Today, silk screen printing is used in very
different shapes and surfaces with the sticking technique.

The method of extraction in the study will be explained in the contemporary ceramics art and
the points to be noted.

Key Words: Sticker printing, decal, ceramics, silk screen printing

OZET

Seramik ilk ¢aglardan giiniimiize kadar insanlarin duygularini, diisiincelerini, heyecanlarini
ve yasamlarini aktardiklar1 bir malzeme olmustur. Serigrafi baski tekniginin bir kolu olan
transfer baski, bir ¢ok farkli sektérde kullanilmasinin yani sira seramik ve cam endiistrisin-
de de iiriinler iizerine uygulanmaktadir. Serigrafi yontemiyle seramik iiriiniin lizerine direkt
veya endirekt- transfer yapmak suretiyle tek renkli ve ¢ok renkli baski yapmak miimkiindiir.
Direkt serigrafi teknigi ile daha ¢ok tek renkli isler basilirken endirekt yontemle karmagik
desenli ¢ok renkli baskilar da rahatlikla basilabilir. Dekal kagidi, bir imajin bir obje iizeri-
ne aktarilabilmesi i¢in {iretilmis sulu ¢ikartma kagididir. Cikartma, diiz olmayan yiizeylere
direkt baskinin imkansiz oldugu alanlarda uygulanabilen bir tekniktir. Cikartma teknigi ile
gilinimiizde serigrafi baski ¢ok farkli sekillerde ve yiizeylerde kullanilmaktadir.

1 Tekniker, Istanbul Universitesi — Cerrahpasa, Teknik Bilimler MYO, Basim ve Yaywn Teknolojileri, aysimsir@istanbul.
edu.tr

2 Ogr.Gor., Istanbul Universitesi - Cerrahpasa, Teknik Bilimler MYO, Basum ve Yayin Teknolojileri, samedayhan.ozsoy@
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Calismada ¢ikartma yonteminin giiniimiiz seramik sanatinda kullanilmasi ve dikkat edilmesi
gereken hususlar agiklanacaktir.

Anahtar Sézciikler: Cikartma baski, dekal, seramik, serigrafi

1. GIRIS

Pismis toprak malzeme olarak seramik, ¢ok 6nceki zamanlardan itibaren insan hayatinda yer
almistir. insanligin ilk zamanlarinda kap gereksinimi nedeniyle ortaya ¢ikmis, en eski sanat dal-
larindan biridir. Seramik, insan hayatinda gesitli ihtiyaglara cevap vermis ve kullanimi bunlar ta-
rafindan belirlenmistir. Yiyecek pisirme ve saklama ihtiyacina karsilik giinliik yasamin bir par-
cast haline gelen seramikler, inang geleneginin bir gostergesi olarak da karsimiza ¢ikmaktadir.

Insan, tarihinin ilk devirlerinden beri yasadigi mekan1 ve kullandig1 esyayi siisleme ihtiya-
cint hissetmistir. Siisleme, insanin dogasinda var olan i¢giidiisel bir davranis olmustur. Baz1
kaynaklarda Eski Misirlilar, Romalilar, Cinliler ve Japonlar’da duvar, tavan, yer siislemeleri
ile comlekeilikte ve dokuma bezemelerinde sablon tekniginin kullanildigin1 gdsteren kanit-
lardan s6z edilmektedir.

Sablon baskinin bir tiirii olan elek baski tekniginin uygulama olanaklart diger baski teknik-
lerine gore istenilen yiizeye daha fazla boya ge¢mesinde ve ayrintili desenlerin basiminda
kolaylik saglamaktadir. Gliniimiizde seramik, porselen ve cam sanayi, elek baskinin yogun
olarak uygulandig: alanlardir. Eleklerle elde edilen, endirekt baski iiriinleri olarak bilinen
cikartmalar, mamiiliin her yilizeyine uygulanabilirligi agisindan tercih sebebidir.

Seramikte ¢ikartma ydntemi, seramik boyalar ile hazirlanmis desenli kagitlarin seramik yii-
zeylere aktarilmasi ve pisirilmesi ile gerceklestirilen dekorlama islemidir. Bu yontem, hem
seramik endiistrisinde, hem de seramik sanatinda bugiin siklikla kullanilmaktadir. Uretim
ve uygulama kolayliklar1 ile gorsel etkileri bu yontemin her iki alanda da kullanimini et-
kin kilmaktadir. Cikartma yontemi seramik malzeme disinda cam, emaye, aliiminyum, celik,
plastik gibi yiizeyler lizerine de uygulanabilmektedir.

2. SERAMIKTE CIKARTMA YONTEMLERI

Decalcomania (kisaca ‘dekal’), Ingilizce’de bir imajin bir obje iizerine tasmabilmesi icin
iiretilen malzemeye ve isleme denilirken Tiirkge sozliikte ise ‘cikartma’ (lizerindeki resim
islatilarak yapistirildigi yere ¢ikartilan, 6zel olarak hazirlanmis zamkl kagit) olarak karsilik
bulmustur. Bu ¢ikartma tiirleri genelde su ile kullanildigindan ‘sulu ¢ikartma’ veya ‘islak
cikartma’ olarak tanimlanmaktadir.

Cikartma, serigrafi tekniginin kullanildig1 bir transfer yontemidir. Cikartma, direkt baskinin
imkansiz oldugu alanlarda uygulanabilmektedir.

Endiistriyel seramik sanayinde fayans ve yer karosu dekorlanmasinda, sofra esyasinda ¢i-
kartma ile dekorlama vazgecilemeyen bir yontemdir. Cesitli yiizeylere aktarilmak tizere 6zel
olarak hazirlanmis kagitlarin iizerine resim yada desen ince bir katman halinde basilir. Bu
tiir ¢ikartmalar baski islemine sokulamayan maddelerin bezenmesinde ve etiketlenmesinde
yaygin olarak kullanilir.
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Cikartma yontemi, seramik endiistrisinde dekorlama gereksiniminin en yogun oldugu sofra
ve siis esyasi alaninda kullanilmaktadir. Bunun yaninda ender de olsa karo ve saglik geregleri
tiretiminde ¢ikartma ydntemi uygulamalarini gérmek miimkiindjir.

Cikartma yonteminde serigrafi baski islemi, ¢ikartma kagidi olarak adlandirilan tizeri 6zel
soliisyonla kaplanmis kagit {izerine suda ¢oziinmeyen Ozellik kazandirilmis seramik boya-
lariyla yapilir. Bu sayede elde edilen ¢ikartmanin iizeri, kuruyunca plastiklesme 6zelligine
sahip lak tabakasi ile kaplanir. Lak kapli ¢ikartma kagidi suya atildiginda, boyalr alan lak
tabakasi ile birlikte kagittan ayrilir ve seramik ylizey tizerine aktarilir, yiizey ile biitlinlesme-
sinin saglanmasi amaciyla boyalar uygun sicaklikta pisirilir.

Kaplanmis katman
(st kaplarma) Suyla islanma
[ [E———]
x i

Taban katrman - Basilmig desen

|slak-kayrmal decalcomania
Transfer nesnasi zerindeki
pozisyon (taban materyali)

NS E R |
Kaplama takakas l i l
yanar Taban materyali
Basilmis desen Atesve Taban katmarinin ¢ikartilmas)
1s1-ayarlarmas)
[ — [ ——

Sekil 1. Dekal Baski Yontemi

Cam, porselen, seramik ve emaye dekorasyonu iginin tamamlanmasi i¢in dekal kullanimi-
na bagvurmamak diistiniilemez. Cok renkli ve ¢ok tonlu baskilarda baska bir dekorasyon
yontemi miimkiin degildir.

Dekal, fayans desenlendirilmesidir. Desen Once bir transfer malzemesi {lizerine uygulanir,
sonra baska bir obje lizerine transfer edilir.

Cikartma yontemi, serigrafi baski teknigi ile atdlyelerde bile uygulanabilen, ¢ok karmasik
olmayan bir yontemdir. Ayrica bu yontem ile birebir fotograf goriintiisii, cok ince cizgiler ve
yazilar ile keskin goriintiiler ve ton gegisleri kusursuz bir sekilde elde edilebilmektedir.

Cikartmalari, tasarim eklemek i¢in sirli caligmalara uygulanabilecek renkli desenlerdir. On-
larin tizerindeki sozler ya da resimler ticari kupalarda goriilebilir. Ama ayni1 zamanda gok ¢e-
kici, karmasik tasarimlar da mevcuttur. Cikartmalar, diisiik sicaklikta ateslenen asir1 1sinmis
camlardan yapilir.

3. CIKARTMA YONTEMINDE KULLANILAN MALZEMELER
3.1. Boyalar

Seramik boyalari, sir altinda, sir izerinde ve sir iginde boyama gorevi yapan, g¢esitli metal
oksitlerden elde edilen, 6zel renklendiriciler olarak tanimlanabilir.
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3.2. Dekal Kagitlar:

Dekal kagidi, bir imajin bir obje iizerine aktarilabilmesi i¢in tiretilmis sulu ¢ikartma kagididir.
Dekal kagitlarinin iizeri bask1 yapilan boyay1 tasima gérevi goren 6zel bir soliisyonla kaplidir.
Uzerine yapilacak baski ise suda ¢oziinmeyecek 6zellik kazandirilan seramik boyalartyla yapi-
lir. Boylece lak kapli dekal kagidi suya atildiginda boyali kisim lak tabakast ile beraber kagittan
ayrilir. Ayrilan tabaka sirli seramik tizerine aktarilir. Emici kagit {izerinde suda ¢oziinen zamk
katmani ve onun da tizerinde ince bir lak katmani bulunmaktadir. Elek bask: tekniginde desen
basilmadan 6nce bu katman hazir bulundugundan desen basildiktan sonra iizerine tekrar bir lak
baski gerektirmemektedir. Bu kagit U-WET adli patentli ¢ikartma kagididur.

Cikartma uygulama siirecinde serigrafi yada dijital baski yontemi ile hazirlanan ¢ikartma
kagid1 iiretmek miimkiindiir. Bu kagitlarin yiizeyleri lak tabakasi basili hazir veya baski son-
rast lak basilmak tizere hazirlanmis olarak kullanima sunulmustur. Lazer baski teknigi ile
cikartma kagidinin iizerine goriintii transferi de miimkiindiir. Bu fikir laszer yazicilarin bir
grubunda toner igeriginde bulunan miirekkebin demir igerigine sahip olmasi ve bunun sera-
mik yilizeylerde degerlendirilmesi fikrinden dogmustur. Sadece lazer yazicilarda uygulanan
bu teknikte ¢ikartma kagidi lizerine yazicida basilan goriintii sonra lak ile kaplanmasi sonra-
sinda ¢ikartma baski mantigiyla goriintii seramik yiizeylere transfer edilir.

3. 3. Yardimci1 Malzemeler

3.3. 1. Medyum

Seramik boyalar toz halde iken, bu boyalar1 baskiya hazir hale getirmek i¢in iclerine med-
yum olarak adlandirilan sulandirict madde eklenir.

3.3.2. Lak

Lak, c¢ikartma kagidi iizerine basilan boyalari bir arada tutmak ve seramik yiizeye kolay-
ca aktarimimi yapabilmek ve tutunmasini saglayabilmek amaci ile kullanilan, kurudugunda
plastiklesme 6zelligine sahip kaplayici, sivi bir maddedir. Lak tabakast, pisirim sirasinda 300
— 350 °C dolaylarinda yanarak yok olur.

3.3.3. Tiner, Solvent, Gazyagi

Cikartma tiretiminde, 6zellikle baski sonrasi kaliplarin ve baski gereglerinin temizliginde
solvent bazli temizleyiciler, seliilozik tiner ve gazyag gibi ¢6ziicii ve temizleyici maddeler
kullanilmaktadir.

3.3.4. Fil Kulag

Cikartmalarin seramik yiizeye aktarilmalar1 sonrasinda desenin yiizeye yapismasi ve hareket
etmemesi gerekir. Bu sabitleme isleminde fil kulagi denilen yumusak kauguk veya lastikten
yapilan bir alet kullanilir.

4. SERAMIK UZERINE GORUNTU AKTARIMI

Porselen, seramik ve bazi cam esyalarin dekorlamalari direkt ve endirekt olarak iki yontemle
yapilmaktadir. Direkt metotta daha ¢ok tek renkli basit desenler yapilmaktadir. Cok renkli
karmasik desenlerin hazirlanmasi ancak endirekt yontemle miimkiin olabilmektedir.
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Serigrafi baski teknigi ile de yapilan endirekt dekorlama yontemine ¢ikartma yontemi denir.
Bu teknikte 6zel ¢ikartma kagitlart ve inorganik porselen-seramik boyalari kullanilmaktadir.

Dekoru tasiyan baski eleklerinin yapimi tamamlandiktan sonra hemen baskiya gecilebi-
lir. Serigrafi ile porselen dekor baskilar1 i¢in uygun kivamda hazirlanmis baski boyalari ile
iki tiirlii baski yapilir:

4.1. Dolaysiz (Direkt) Baski

Onceden, cam veya seramik yiizeyler gibi metal olmayan, inorganik yiizeylerin boyanmasi
veya siislenmesi i¢in geleneksel teknik, serigrafi ile yapilirdi. Serigrafi baski isleminde, uy-
gulanacak her bir renk igin ayr1 bir elek yapilir. Ilk elek cam veya seramik yiizey ile ayarlanir
ve lizerinde sadece bir renk bulunur. Gerekirse, her biri farkli renkleri temsil eden ikinci,
tigiincii ve dordiincii bir elek, daha sonra cam veya seramik yiizey ile ayarlanir. Bu serigrafi
tekniginin birgok dezavantaj vardir. Her renk i¢in ayr1 ayri uygulanmali, kurutulmali ve bir
sonraki renk uygulanmadan 6nce kiirlenmelidir. Béylece zaman ve maliyet faktorleri yiikse-
lir. Tkincisi, ¢ok sayida elegi tam olarak dogru pozisyona ayarlamak, boylece renklerin iist
iiste gelmesi zordur. Sonug olarak atik miktar1 ¢ok yiiksek hale gelebilir. Ayrica serigrafi ile
birlikte kullanilan boyalar veya miirekkepler seffaf (transparan) degildir. Daha fazla yarim
ton, elek baskist ile elde edilemez ve bu nedenle desen veya gorsellerin gercek kopyalarinin
elde edilmesi miimkiin degildir.

Bu yontemde 6nce sirli seramik esyanin dekorlama igin gerekli temizligi yapilir. Sonra kiigiik
sayidaki basimlar ile elle, biiyiik sayidaki basimlar icinse 6zel serigrafi baski makinelerin-
de, dogrudan parga iizerine baski yapilir. Geligiglizel boyut ve bigimdeki pargalara baski
yapamayan bu makinelerin 6nceden belirlenen 6l¢ii ve bigimlere gore diizenlenen bir bask1
mekanigi vardir.

El baskilarda saatte ancak birkag diizine baski yapabildigi halde 6rnegin; elle ¢alisan basit bir
makineden saatte 400 — 500, yar1 otomatik bir makinede 400 — 800, tam otomatik doner ma-
kinelerde 2000 — 2500 baskiya kadar ¢ikilabilir. Silindirik formlarda direkt elek baski yap-
mak i¢in 6zel baski makineleri gelistirilmistir. Baski islemi yapilacak olan form, bilyeli yatak
icinde donen miller {izerinde hareket halindedir. Elek baski kasnagi bu formun tizerine kay-
dedilmistir. Elek form ile temas halinde oldugu igin, baski esnasinda elek harekete gecince,
alttaki objeyi beraberinde dondiiriir ve boylece objenin tiim yiizeyine bask1 uygulanmis olur.

4.2. Dolayh Baski (Cikartma Teknigi)

Kiiciik boyutlu ayrintili  dekorlarin  basimi ile biiyiik ve karmasik bicim-
li parcalarin dekorlanmalar1 dolaysiz baski tarzinda yapilamadigindan, dolayli bas-
ki yontemi kullanilir. Bu nedenle, boya endistrisinde 6zel olarak hazirlanan serigra-
fi boyalariyla kroma — serigrafi ¢ikartmalari hazirlanir. Ozel atdlye ve fabrikalarda
yapilarak kullanilmaya hazir durumda alinan bu ¢ikartmalar, mamul esya {izerine uygulanir.
Bu yontemle ¢ok renkli baskilar yapilabilir. Uygulanacak desen analiz edilerek, kag¢ renk-
li baski yapacagi saptanir. Her renk icin ayr1 ayri film hazirlanir. Baski tekniginde elek sik-
ligina ozellikle dikkat edilmelidir. Desenin cinsine gore elek dokumasi saptanir ve pozlan-
dirma islemine gecilir. Pozlandirma islemi bittikten sonra her bir renk icin ayri ayr1 6zel
cikartma kagidina bask1 yapilir. Baskinin maliyeti renk sayisina gore degisir.
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Tablo 1. Seramik ytizeyler i¢in ¢ikartma hazirlama is akisi

Hazirlanacak Cikartmanmm Yiizeye Uygulanmasi

A 4

Pisirim |

Cikartma kagidina serigrafi ve porselen boyalari ile yapilan baski sona erdiginde basilan bol-
ge ¢ikartma laki ile kaplanir. Lak tabakasinin kalinlig1 seramik boyasinin kalinligia bagl-
dir. Amag boyayi bir arada tutarak mamul iizerine transferini saglamaktir.

Bu olduke¢a yaygin olarak kullanilan bir uygulamadir. Daha basit, kolay ve az yetenek is-
teyen ve temiz bir islemdir. Diiz, yuvarlak, ¢ukur yiizeylerde uygulanabilir. Uygulamanin
yapilacag1 yiizey piiriizsiiz ve diizgiin olmalidir. Aksi takdirde baski net ve temiz olmaz.

Resim 1. Cikartma kagidinin ayrilmasi i¢in suda bekletilmesi
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Uygulama sirasinda suda kaydirma yontemi ile desen tirtine aktarilir. Aktarma isleminde, bo-
yanin altta, lakin istte olmasina dikkat edilir. Deseni iiriine aktarma islemi ise, basili ve
tizeri lakla kapli olan desen, i¢i su dolu olan bir kabin igine atilir. Belli bir siire bekledik-
ten (bu muhtemelen yaklasik 30-60 saniye siirecektir) sonra lakli desen ile kagit birbirinden
ayrilacak duruma gelir. Etiket ilk basta ¢ok fazla kivrilabilir, ancak sonra gevseyip kagida
birakilir. Daha sonra temizlenmis porselen yiizeye desen kagittan kaydirilarak gecirilir. Bu
asamada ¢ikartmanin hazir olup olmadigindan emin olunamiyorsa, kolayca kaymasini sagla-
nir. Cikartmay1 yerlestirmek i¢in kaydirabilir, ancak ¢ok kirilgan olacagindan yirtilmaya dik-
kat edilmelidir. Kaydirma esnasinda ¢ok fazla hareket edilmemelidir, ¢iinkii bask: yirtilabilir.
Dekal baski i¢in hazir degilse, bir havlu tizerinde dinlendirilir.

Resim 2. Desenin suda kaydirma yontemi ile ayrilmasi

Boya ile iiriiniin birbirine tam olarak temasi saglanir. Eger desen ile porselen yiizey arasinda
hava veya toz kalirsa pisirim sirasinda boya dokiiliir yada yanar. Ardindan, ¢ikartmanin altin-
daki tiim hava ve suyu ¢ikarmaniz gerekir. Desen porselen iiriiniin iizerine yerlestirildikten
sonra fil kulagt seklinde de tabir edilen ¢ikartma lastigi ile suyu alinir ve kurulama islemi
yapilir, sonra kagit havlularla kurulanir. Olusabilecek baloncuklar yanlardan ¢ikarilmaldir.
Kapanmis hava kabarcig1 olmadigindan emin olmalidir. Aksi takdirde ¢ikartma oraya yapis-
maz. Par¢a kurudugunda bir balon varsa, bir igne ile delinmeli, izerine biraz su damlatilmali
ve piirlizsiiz hale getirilmelidir.

Resim 3. Fil Kulagi ile sabitleme islemi
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4.3. Pisirim

Serigrafi dekorlarinda pisirim siireci dikkatle izlenmelidir.

Yiizeyde toz, parmak izi vb. olmadigindan emin olunmaldir.

Aktarim sonucunda desenin kagittan seramigin iizerine transferi saglanir.

Boyalarin geregi gibi gelismesini saglamak i¢in indirgeyici firin atmosferinden sakinma-
11, tersine, bol oksijenli bir firin atmosferi olugmasi saglamalidir. Dekq’r pisirimlerde oksijen
yetersizligi bazi renkleri tiimiiyle tahrip ve yok ederek dagitip bozar. Ozellikle kirmizi, por-

takal rengi, sar1 gibi renkler yeterli oksijenin saglanmadig1 havasiz pisirimlerde kararir ve
istenilen tonlar1 olusmaz.

Son olarak, parca firina yerlestirilmelidir. Daha sonra 760-800 °C’de pisirilerek seramigin
iizerine sabitlenmesi saglanir. Bu sicaklik firinda nispeten hizli bir sekilde elde edilecektir.

Resim 5. Seramigin firinda pisirimi

Not: Bir¢ok ¢ikartma yemek takimi i¢ baskisi icin giivenli degildir. Kursun veya baska zararl
maddeler icerirler. Bu tiir ¢tkartmalar giivenli olmadiklarindan yalnizca yemek, icmek veya
vemek pisirmek i¢in kullanilabilecek herhangi bir 6genin disina uygulanmalidir.

5. CIKARTMA DEKORLARINDA GORULEN HATALAR

5.1. Bosluk

Pisirimden sonra dekorun bazi kesimlerinde bosluklar, eksiklikler goriiliir. Bu hata genellikle
¢ikartmalarin mamul istiine kot yapistirilmalari, 6zellikle merdane ile sikigtirma isleminin
geregi gibi yapilmamasi sonucu ortaya cikar. Boyanin altinda kalan su ve hava kabarcik-
lar1, dekal pargasmin sirli seramik istiine iyice yapismasini onlediginden pisme sirasinda
o kesimler yanarak yerleri bos kalir. Eger kromalar kirli, yagh ve parmak izleri bulunan
pargalar {istiinde kullanilmigsa, dekorun bu kesimlerinde pisirimden sonra kesinlikle bazi
bosluklar ortaya ¢ikar.
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5.2. Biiziilme

Bunlar kiiciik ve diizensiz toplanmalardir. Dekorun pigiriminde boyalar kuruyup kavrula-
rak biiziiliir. Dekorun biitlinligii i¢inde son derece ¢irkin goriiniimlii, ortalar1 bos yuvarlaklar
belirir.

Kromalardaki biiziilmeler genellikle baski boyasinin yanlis hazirlanmasindan ve gereginden
kalin kullanilmasindan meydana gelebilir. Ayrica iyice kurumalart beklenmeden, nemli ola-
rak firmlanan ve hizli 1sitilmis firmlarda pisirilen kromalarda da bazi biiziilmeler goriiliir.

Almacak tiim tedbirlere karsin, yine de ayni hatalarin ortaya ¢ikma olasiligini dnlemek
icin kroma — dekal dekorlarin uygulandig1 pargalarin dekor pisirimleri yapilmadan 6nce,
daha algak derecelerde bir yagsizlastirma pisirimi yapilir. Ancak ondan sonra altin kapla-
ma ve yaldiz isleri tamamlanarak, boyalarin geregi gibi camlagmalari saglanmis olur. Altin
yaldiz ve erguvan kirmizilarinin istenildigi sekilde gelismeleri i¢in dekor pigirimi 800 °C
civarinda tamamlanir.

5.3.Yiizeyde Kabarcik

Bazen boyalarda tam bir camsilasma saglanamaz, iistlerinde sayisiz kii¢iik oyuklar (kra-
ter) ve patlak kabarciklar goriiliir. Bdylesi bir dekor hatasi medium’un, aranilan nitelikte
olmamasindan veya ¢ogu kez pisirimin ¢ok hizli yiiriitiilmesi nedenlerinden ortaya ¢ikabilir.
Algak derecelerde buharlasarak ugmasi gereken medium bilesimindeki regineler uygun fi-
rinlanmadiginda boyaya, dolayisiyla dekora zarar verir ve onu zedeler. Bu gibi sakincanin
olusumuna yol agmamak i¢in firin sicaklig1 baslangigta yavas yavas yiikseltilir. Sicakligin
350 — 450 °C’ye kadar uygun araliklarla agir agir yiikselmesi, organik artiklarin yanarak
kaybolmasini saglar.

6. SONUC

Seramigin kullanim alanlari, ¢ikartmanin hazirlanmasi i¢in gerekli arag gere¢ ve malzemeler
ile teknigin uygulama asamalari ele alinmig ve diger bdliimlerde ele alinacak olan, ¢ikartma
uygulamasinin malzemeye sagladigi olanaklarin irdelenmesi 6ncesinde ¢ikartma tekniginin
detayl bir tanim1 yapilmistir. Izlenen bu yolda teknigin uygulanmast ile ortaya ¢ikan drnek-
ler izerinden degerlendirmeler yapilmis ve boylece teknigin olanaklarini ortaya koymak he-
deflenmistir. Bu hedef dogrultusunda ¢ikartma tekniginin seramikte iki uygulama alani olan
seramik endiistrisi ve seramik sanati ayr1 ayri ele alinmistir. Seramik endiistrisinde kullanilan
cikartma teknigi ¢ikartmayi farkli sekillerde uygulandigr anlatilmis ayn1 zamanda anlatilan
teknik ve yaklagimlar durmadan ilerleyen teknolojiye paralel olarak da gelistigi vurgulan-
mistir.

Giliniimiizde bilgisayar desteginin de etkin sekilde kullanilmas1 bu teknigin siirecini kolaylas-
tirmakta ve kisaltmaktadir. Daha verimli ve ¢esitli uygulama kosullarinin olmasi bu teknigin
daha yogun kullanilmasina olanak saglamaktadir. Her gecen giin yenilenmeye devam eden
gorilintii transfer teknikleri, bilgisayar yazilimlari, seramik hammaddeleri, programlar, yazi-
cilar, ¢ikartma kagidindaki teknolojik gelismeler farklilagsma ve hiz kazandirmakta, ayrica
teknigi kullanilir ve tercih edilir kilmaktadir. Seramik teknolojisi ile ilgili kisilerin bu kul-
lanigh teknikte, sanayide iiretilen kimyasallarin su bazli olanlarini tercih etmesi ile de artik
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giivenli uygulama kosullart gelistirilerek saglik bakimimdan problemlere de ¢6ziim getirmis
ve cikartma tekniginin kullamlirligmni ve tercih edilirligini arttirmigtir. Uretimde hizlilik ve
kalite anlaminda transfer baski teknigi ile ¢ikartma kagitlari hazirlanarak seramik iiriinler
tizerine goriintii transferi seri ve kaliteli iretim imkani1 seramik {ireticilerine sunmus ve tercih
nedeni olmustur.
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